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DALLE AZIENDE Stampi

La cromatura 
fa bene allo stampo

Cromatura Cristofoletti è un’a-
zienda specializzata nella cro-
matura a spessore di un’ampia 

varietà di articoli: stampi di piccole, 
medie e grandi dimensioni per gom-
ma, silicone, polimeri termoindurenti, 
resine melaminiche; cilindri e pisto-
ni fino a 0,5 mm di spessore; alberi 
idraulici e meccanici; particolari per 
ogni genere di macchinari. Un’attivi-
tà vantaggiosamente supportata dal-
la capacità dell’azienda, molto richie-
sta e apprezzata dalla clientela, di pro-
gettare e produrre anche i necessari 
telai su misura per qualsiasi esigenza 
di cromatura.
Ce ne parla Alessandro Cristofoletti, 
figlio di Ferruccio, il fondatore dell’a-
zienda. Dalle sue parole traspaiono 
l’entusiasmo e la passione per la cro-
matura trasmessigli dal padre.

La prima officina
Ferruccio Cristofoletti ha sempre avu-
to il pallino della lavorazione di par-
ti meccaniche e da giovane ha lavora-
to presso un’azienda di cromatura di 
questo tipo di articoli. Nel 1980 decide 
di mettersi in proprio e mette su a Lu-
mezzane, Brescia, un’officina per la cro-
matura di articoli metallici: una fabbri-
chetta che occupa una superficie tota-
le di 160 metri quadrati: 80 occupati 
dal capannone di lavoro e 80 scoperti.
Nasce così la Cromatura Cristofoletti, 
un’azienda a gestione familiare, nella 
quale Ferruccio inserirà più tardi, nel 
1994, il figlio Alessandro, al quale in-
segnerà l’arte della cromatura. «Perché 

È prossima al compimento dei primi quarant’anni di vita, 
ma la Cromatura Cristofoletti di Cazzago San Martino, Brescia, 
non li dimostra. La lunga strada percorsa è principalmente 
il risultato della passione, mai venuta meno negli anni, con la quale 
Ferruccio Cristofoletti, il fondatore, ha gestito la sua azienda. 
Ora il figlio Alessandro gestisce in prima persona l’impresa, 
mettendo a frutto l’esperienza e la competenza tecnica acquisite 
affiancando il genitore in officina da quando era ragazzo. 
L’azienda effettua la cromatura a spessore per un’ampia gamma  
di prodotti, tra cui gli stampi per gomma, che beneficiano di questo 
trattamento soprattutto per una maggiore facilità di distacco dei 
residui di mescola e una superiore resistenza all’abrasione

di Giuseppe Cantalupo

di arte si tratta – ci spiegha Cristofolet-
ti figlio – per i numerosi accorgimenti 
e aggiustamenti di rotta che bisogna 
saper adottare prima, durante e dopo 
il processo, affinché il pezzo finito non 
sia semplicemente di qualità, ma sia di 

superiore qualità rispetto a quelli re-
peribili sul mercato». Sono i cosiddet-
ti trucchi del mestiere che Alessandro 
ha imparato dal padre e che ha via via 
affinato nel tempo con la sua persona-
le esperienza.

 Alessandro Cristofoletti, titolare dell’azienda 
di famiglia, da quarant’anni attiva nel settore 
della cromatura stampi e di un’ampia varietà 

di articoli per ogni genere di macchinari.

L’ampliamento
L’affiancamento padre-figlio nella con-
duzione dell’azienda è una tappa im-
portante nella storia della Cromatura 
Cristofoletti, perché segna l’inizio di 
una fase determinante ai fini dello svi-
luppo della società che porterà all’am-
pliamento dell’azienda.
Grazie alla competenza del fondatore, 
al suo sapiente utilizzo dell’esperienza 
acquisita negli anni e alla sua passione 
per il lavoro, l’azienda è ormai ben nota 
e affermata nel settore della cromatura, 
i clienti sono aumentati e con essi anche 
le richieste sono cresciute di numero. In 
questa mutata realtà, però, la sede di Lu-
mezzane si rivela inadeguata a fronteg-
giare la nuova situazione. È piccola e non 
consente granché di aumentare la pro-
duttività, cosa che invece permettereb-
be all’azienda di soddisfare al meglio le 
maggiori richieste della clientela. E allo-
ra, nel 2010 la società si trasferisce in una 
sede più ampia a Cazzago San Martino, 
sempre nel bresciano.
La superficie disponibile ora è di 710 
metri quadrati complessivi: 620 coper-
ti e 90 scoperti. La superficie coperta si 
sviluppa su due piani nei quali trovano 
adeguata sistemazione l’area di lavoro 
(550 metri quadrati, sette volte quella 
di Lumezzane), il magazzino (20 metri 
quadrati) e, al piano superiore, l’area uf-
fici (50 metri quadrati). Una sede, quin-
di, che ha reso possibile una distribu-
zione più razionale ed efficiente delle 
aree essenziali – produzione e uffici – 
per l’attività dell’azienda.
Nel 2016 Ferruccio Cristofoletti vie-
ne a mancare, e il timone passa nelle 
mani di Alessandro, che nella gestio-
ne dell’azienda metterà a frutto il ric-
co patrimonio di esperienze acquisite 
nei ventidue anni di officina trascorsi 
alla scuola del padre.
Intraprendenza, dinamismo decisiona-
le, spirito di iniziativa, chiarezza di idee 
sulla strategia alla quale ispirare i pro-

La fase di controllo stampo 
dopo la cromatura. Sotto, Marika, 
responsabile amministrazione e contabilità.






